FICHE MACHINE-OUTIL N°

TYPE : Centre d’Usinage Vertical | N° de série: 1180

NOM: C200V

ANNEE : 1990

COMMANDE : NUM 750 F

MARQUE : REALMECA

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES CAPABILITES MACHINE IT
Preévisible
Capacités machine 2 Cotes fabriguées
Axe X : 5 mm 2
Axey: 165 mm entre 2 surfac? -sans rotation plateau | 0,08 mm
Axez: 184 mm fraisées
Distance nez de broche/axe table
maxi _ mini 255 - 80 entre 2 surfaces> l<— _
fraisées et trou |—;—| -sans rotation plateau | 0,05 mm
Distance nez de broche/dessus pal.
maxi  mini 184 - 80 :
table entre 2 trous 9: : < -sans centrage 0,15 mm
Dimension table : 250x220 |-|-| |-|-| -avec centrage 0,05 mm
Nombre de rainures : 5 ' i
Largeur des rainures : 8HS8 _appui
Charge maxi : 15kg entre surface —> <—surface d’appui point , plan
fraisée et
surface d’appui “—moulée sable 0,3 0,2
Avances -moulée coquille 0,15 | 0,1
Rapide maxi 5 m/min gravite
Travail - 045 m/min -moule coquille 0,1 0,08
Sous pression
Poussée -usinée 0,08 0,05
Axe XetY: 15 N.M
Axe B - 3 NM entre surface —> <
fraisée et trou [ j+ 0,008 mm
Vitesse broche : 100-4000 t/min de centrage avec jeu : Q_
Outillages ;
AP . D —— appui
Magasin d"outil 10 outils entre percage i surface d’appui point | plan
Types de cbne outil E25 centré et |_|_| -
Tirette M8 pOl_Jr gone E 25 surface d’appui i -moulée sable 0,3 0,2
Temp§ moyen de che_mgem_ent outil | 10s -moulée coquille 015 | 01
@ outil maxi (r_naga_sm plein) 40 mm gravité
Lo_ngueur maX|_out|I 120 mm -moulée coquille 0,1 0,08
-usinée 0,08 | 0,05
Performances
Positionnement axes X, Y et Z : +/-  mm 4 4 A
REp&titivité axes X, Y etz - - mm Tolérances geometriques pour 100 mm
Puissance Parallélisme /| =>| -sansrotation plateau | 0,2%
Moteur de broche 2.7 Kw de 2 surfaces
usinées
Kw &
27— perpendicularité 1 -sans rotation plateau 0,1%
N\ de 2 surfaces \l/
2 usinées
T Tr/min
% } — % - . .
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